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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej specyfikacgchnicznej (SST) ags
wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zydanych z wykonaniem cienkiej
warstwy uszczelniggej i/lub uszorstniagej z mieszanki mineralno-bitumicznej na zimno
(typu ,slurry seal”) uktadanej na istnigjej nawierzchni bitumicznej lub betonowej na
drogach publicznych zagdzanych przez Burmistrz Miasta Kamienna Gora oeadrmegach
wewretrznych stanowjcych wilasné¢ Gminy w granicach administracyjnych miasta
Kamienna Gora.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosewajako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagbot na drogach wymienionych w pkt
11

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem uszczelgiaj i/lub uszorstniagej cienkiej warstwy
nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej mam, wykonywanej na nawierzchniach
drég obcazonych ruchem KRL- KR4, ktore z powodu matej zawastd lepiszcza lub
zaprawy bitumicznejgsnadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktére z gubwnadmiaru
lepiszcza lub zaprawy bitumicznej na powierzchnirstvgy $cieralnej, dz z powodu
wypolerowania ziarn grysu, wykazupjieodpowiednie wikiwosci przeciwpdglizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych na zinmog; by¢ stosowane
rowniez do wypelniania kolein oraz w celu poprawy jednovaidi tekstury i estetyki
scieralnej warstwy nawierzchni, a takjako warstwyicieralne nawierzchni drog i placow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna na zimno (zwanaejdahieszank mineralno-
emulsyjry) - sporadzona i ukladana na zimno mieszanka kruszywa, wagulsji
asfaltowej i dodatkéw.

1.4.2. Podlae - element nawierzchni, na ktorym wykonywana jeisinka warstwa z
mieszanki mineralno-emulsyjnej. W przypadku uszteél nawierzchni, podtzem jest
najczsciej warstwascieralna z mieszanki mineralno-asfaltowej. Padipowinno posiada
odpowiedny nasnosé, pochylenie oraz wyremontowane ubytki, wyboje ogekania
i otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentuan@ warstwy mieszanki mineralno-
emulsyjnej do momentu poddania jej dziataniu rugfagowego.
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1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nigadalnego procesu, w
czasie ktérego zachodzi koalescencja emulsji.
Koalescencja emulsji g¢zenie s kropelek asfaltu w wksze krople) jest faz
rozpoczynajcg nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachogav obecnéci kruszywa
i prowadzcy do catkowitego wydzielenia asfaltu z emulsji.
Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:
-nie jest maliwe jej mieszanie,
-bibuta lekko dodinigta do nawierzchni nie plamigsi

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (pmiegzaniu jej sktadnikow)
- czas uptywajcy od momentu uleenia jej na podizu do momentu zakazenia jej
rozpadu.

1.4.6. Pozostate ok&enia podstawowe as zgodne z obowzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definiciami podani w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogdblne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej preezonej na cienkie
warstwy uszczelnigge i/lub uszorstnigce wytwarzane i wbudowywane na zimno,
naley stosowd specjalne kationowe emulsje asfaltowe niemodyfiosy
wolnorozpadowe klasy K3 lub modyfikowane polimeramdlnorozpadowe klasy K3
60SS wg EmA-99 [8].

Emulsja powinna posiadaaprobag technicza wydary przez uprawniof
jednostk. Emulsja powinna odpowiadawymaganiom okrdonym w aprobacie
techniczne;.

Emulsg mozna magazynowa w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewanientdiod. Przy dhaszym skladowaniu
zaleca si stosowanie zbiornikw pionowych. Nie natenalewa& emulsji do opakowa
i zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineyain

Okres sktadowania emulsji modyfikowanych nie poein przekracza dwoch
tygodni lub wedtug wskazaproducenta.

W przypadku sktadowania emulsji, dopuszcza mpwstanie osadu tatwego do
wymieszania, co nie wptywa na \tawosci emulsji.
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2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czaspadu emulsji w mieszance
mineralno-emulsyjnej stosujesi
-cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PNE01 [2] (ew. wapno
suchogaszone-hydratyzowane wg PN-B-30020 [3])p$eilod 0,5 do 2,0%,
-regulator, tj. chemicznyrodek powierzchniowo czynny, reguay konsystengj
mieszanki i jej stabilni do czasu ulzenia i wyprofilowania w przeznaczonym
miejscu. Regulator powinien odpowigdawymaganiom okrdonym przez
producenta. ll&¢ dodawanego regulatora okl sk na podstawie bada
laboratoryjnych mieszanki ustalonej w recepcie ozepz uytych materiatow.
Przechowywanie cementu powinno odb¥w# zgodnie z BN-88/6731-08 [7].
Regulator naley przechowywé& w pojemnikach w spos6b zabezpiegegj go
przed zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-ernysiz naley stosowaé
wode pitng odpowiadajca wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg
PN-B-32250 [4].

2.5. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej ngle stosowd kruszywo famane
granulowane klasy I, gatunku 1 wg PN-B-11112 [ rysy izwiry kruszone klasy |
gatunku 1 wg WT CZDP [9].

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Wybér uziarnienia mieszanki mineralnej zale od obcjzenia ruchem,
dopuszczalnej pdkosci ruchu oraz stanu zycia i twarddci istniejgcej nawierzchni.
Mieszanki od 0 do 2 mm i od 0 do 4 mm stosowayeasdrogach obgtonych ruchem
mniejszym odsredniego i przy prdkasciach ruchu poriej 60 km/h, a mieszanki od 0
do 6 mm, od 0 do 8 mmiod 0 do 11 mm - na pozgstadirogach i przy gdkasciach
ruchu powyej 60 km/h.

Wymagania dotyegce uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaittepiszcza
dla poszczegoblnych rodzajow mieszanek podano ctabl
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Tablica 1. Wymagania dotygze uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaito

lepiszcza
Wymagania dla mieszanki Metodg
Lp. Wiasciwosci od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| badania wg
2mm | 4mm | 6mm | 8 mm [ 11 mm
1 | Uziarnienie: zawartg ziaren PN-C-
przechodzcych przez sito 04501[5]
% m/m metod; na
16,0 mm| 100 sucho
11,2 mm| 100 | 80-100
8,0 mm 100 | 85-100| 55-95
6,3 mm 100 | 91-100| 72-94 | 45-90
4,0 mm( 100 |80-100( 70-95 | 50-80 | 30-75
2,0 mm| 70-100| 50-80 | 40-70 | 30-60 [ 20-55
1,0 mm| 50-80 | 35-60 | 25-50 | 20-45 | 15-40
0,075mm 8-20 | 5-17 | 4-15 | 3-13 | 3-11
2 | Zawartd¢ asfaltu wydzielo- 04P(|)\10_18[_6]
nego zemulsji, ommw | g | 55g | 556 | 57 | 565 |p3.6.1lub
stosunku do catej mieszanki 0.3.6.2
mineralno-emulsyjnej T

*

Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mimaamulsyjnej
uszczelnienie istnigfego porowatego i zytego podiga (istniepcej nawierzchni)
dopuszcza gipodwyzszenie zawartei asfaltu w mieszance o 3 % m/m.

jest

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano nankgth od 1 do 5. Dopuszcza
sie inne krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej, psdrunkiem posiadania aprobaty
technicznej wydanej przez uprawnigednostik.
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Skiad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzehmieszanki mineralno-
emulsyjnej nie powinien odbiegaod zaprojektowanego sktadu o wadiowicksze ni
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineramulsyjnej od zaprojektowanego

skiadu
Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie

1 | Zawartg¢ asfaltu +05%
2 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%
3 | Zawartd¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 | Zawartos¢ ziarn wkkszych od 2,0 mm 4€znie

) £7,0%

Z nadziarnem)

3. SPRZET

3.1. Ogdblne wymagania dotycrce sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.
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3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjrje

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki
mineralno-emulsyjnej powinien wykazasic maozliwoscia korzystania ze specjalnej
maszyny (kombajnu) samobieej, spetiajcej rok wytworni i rozktadarki o zasilaniu
ciagtym (rys. 6) wyposzonej w:

-zasobnik gtéwny na materialy odbierane z samochadu zbiornikami: kruszywa,
emulsji, cementu (lub wapna), dodatkow (regulatgriowody,
-mieszalnik o dziataniu gitym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadia o
pochylonych topatkach,
-uktadarle, o r&nej szerokéci ukladania.

atki

= Cement
Dod:
Wi

Mieszalnik
Ukladarka
@ Nowa warstwa

~4

« Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat wdzenia do rozkladania mieszanki mineralno-emulgyjne

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo,
cement (lub wapno), wedz ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emglgjo
mieszalnika, gdzie skladniki ulegajymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineranuilsyjna powinna iy
podawana w sposéb agly do ckgnionej za mieszalnikiem ukladarki oielajace;
mieszank na podiau.

Skrzynkowa ukladarka mie mig rdézna szeroké¢ robocz, dostosowamn do
potrzeb.

Szczeliny w uktadarce nalg tak ustawé, aby mieszanka mineralno-emulsyjna
(ktéra posiada konsystegcjptynnego szlamu) zostatdciagnicta (umieszczonymi w
skrzyni) listwami gumowymi lub stalowymi zgodnie profilem. Przy wbudowywaniu
mieszanek od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm konieczstehjg rozktadarka byta wypogana
w kilka listew sciagajacych, ktérych poteenie w plaszczinie pionowej jest ustawiane w
zalenoéci od wymaganej gruldoi warstwy. Skrzynka rozktadarki powinna dy
wyposaona w system mieszalnikodlimakowych, ktére przemieszcazajmieszanin w
kierunku poprzecznym i zapobiegggj rozsegregowywaniu i

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w precegskonywania warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej dwukrotnie:
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-do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej anje s¢ cienky warstve
Z mieszanki,

-do usuwania lgnych ziaren kruszywa (nie zywanych z lepiszczem) po wykonaniu
warstwy, jéli zastosowano suchy piasek tamany do posypaniazozej warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej (p. 5.8).

Wskazane jest stosowanie agizen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle
pierwsza) powinna iy wykonana z twardych elementéw czysgyzxch i sheyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysacpezylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga powinna posiadaelementy czyszeze mkkkie i stuzy¢ do zamiatania, a po
wykonaniu warstwy uszorstnigjej do usuwania niezezanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazajydwe pylenie, co mae
by¢ ucigzliwe zar6éwno dla operatora, jak i otoczenia. Wskazggest wec uzywanie
szczotek wyposanych w uradzenie odpylajce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport emulsji powinien odbywaie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-
99 [8].

Transport cementu powinien odbyinsic zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatorow konsystencji i stabfitiomieszanki mee st odbywa
dowolnymisrodkami transportu w pojemnikach producenta.

Woda mae by dostarczana wodagiem lub przewgnymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnmygateriatami,
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MOQQ@O ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powirby wykonywane przy
temperaturze podia (istniejcej nawierzchni) co najmniefG.

Zaleca si przeprowadzenie prac w sezonie letninzeliéstnieje zagreenie,ze w
ciggu 24 godzin mogwystpi¢ przymrozki, to nalgy prace zatrzyma Za optymaly
nalezy uwaza¢ temperatuy powietrza od +15 do +26.
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5.3. Podstawowe wymagania dotyaze wykonania warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-isyjonej mog by¢ uktadane
przez Wykonawe posiadajcego odpowiedni wiedz i doswiadczenie w ich
wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podtze na ktéorym ma hky ulozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej powinno hydostatecznie mocne, si@ i réwne.

5.4. Przygotowanie istniegcego podiga (nawierzchni) do ulaenia cienkiej
warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej Wseeuszkodzenia
w postaci ubytkéw i wybojoéw o gbokasci wiekszej ni 2 cm naley naprawé technilg
remontéw cgstkowych (wg OST D-05.03.17 ,Remont gstkowy nawierzchni
bitumicznych”).

Powierzchnia istnigcej nawierzchni powinna By starannie oczyszczona
z luznych ziaren i cgstek nawierzchni, zanieczyszézebcych i pytow. Czyszczenie
powierzchni powinno odbywasie z wyciem szczotki mechanicznej i w® by
przeprowadzone na mokro.

Bezpdrednio przed ulzeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emuisy
powierzchnia podiza maze by wilgotna. Naley natomiast usug wszelkie zastoiska
wody i katse.

Rozwarte pkniecia i otwarte spoiny robocze powinnyduyszczelnione (wg OST
D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) pedyich i poprzecznych skan
nawierzchni bitumicznych”).

Oznakowanie poziome wykonane z naklejonej folii tarmoplastéw powinno by
przed utgeniem dywanika usugtie lub ostonjte (np. oklejone tang ochronn).

Wiazy instalacyjne, kratki studzienedciekowych, zasuwy itp. powinny By
zastongte lub oklejone w celu zabezpieczenia przed zapszczeniem.
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5.5. Wyb6ér uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyj®j

Przy wystpujacych deformacjach istnigjej nawierzchni - wikszych od 10 mm
mierzonych pod fat 4 metrows - nalery wykona& dwie warstwy, przy czym wybor
rodzaju mieszanki na warsiwvyrébwnawcz zaley od gkbokdsci nieréwndci - przy
wigkszych nieréwnéciach naley stosowé mieszank od 0 do 8 mm lub od 0 do 11
mm.

5.6. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna powinna ¢byvytwarzana na miejscu jej
wbudowywania w specjalnej maszynie (wg p. 3) spgdoej rok wytworni i uktadarki.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu, zatadowdnezbiornika maszyny
powinno mi€ wilgotnas¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikow system deayj
powinien podawaw ustalonych proporcjach delima mieszalnika kruszywo, emulsj
wode i specjalne dodatki regulige czas rozpadu emulsji.

5.7. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulggej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emuisyjmazna przysipi¢ tylko
wtedy, gdy:

-warunki atmosferyczne odpowiadajyymaganiom podanym w p. 5.2,
-podiaze zostato przygotowane odpowiednio do wyniagadanych w p. 5.4.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw ichiomieniu urzdzenia na
pocztku odcinka robdét rozpoczynaeswytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie
mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsysteneitej sptywa grawitacyjnie do
skrzyni uktadarki. Ruch pogtowy maszyny z rdkoscia od 3 do 4 km/h umdiwia
roztozenie mieszanki warstwo zal@onej grubdci i szerokdci w zaleznosci od
szerokdci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie powinvysepowat przypadki
segregacji sktadnikow mieszanki.

Robocze spoiny podine i poprzeczne, ktérych nie de sinikma¢, musza byé
bardzo starannie wykonane, aby unikwad w miejscu ich patzenia.

Przy dwuwarstwowym ukladaniu mieszanki mineralnmisyjnej naley
przestrzegg by poszczegoélne sdza byly przesugte wzgkdem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wgti kilku minut po wytworzeniu mieszanki
mineralno-emulsyjnej, przez kontakt z powierzghkiuszywa. Kropelki wyticonego
asfaltu 4cza si¢ i tworzg blonke lepiszcza na kruszywie, ktora otacza kruszywdejak
je ze sohb. Proces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnejipiew nasipi¢ dopiero
po jej wbudowaniu. Charakteryzuje sin wydzieleniem wody z mieszanki.

Ulozong warstwe mozna oddda do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-
emulsyjna ulegnie rozpadowi (w umnej warstwie) i nagpi catkowite sklejenie si
ziaren mineralnych, co napuje zwykle w okresie od 30 do 40 minut. Czas otiear
jezdni do ruchu wynosi od 30 minut do 2 godzin.n@edtabilné¢ oshaga ulzona
warstwa po calkowitym odparowaniu wody. Warstwa zZesranki mineralno-
emulsyjnej, wytworzonej i rozimnej na zimno, nie wymaga zZsgczenia.

Dopuszcza si zag:szczanie walcem ogumionym warstwy idaej na duych
pochyleniach (np. na dych przechytkach tukéw poziomych), przed jej stwaetiem.
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W strefie skrzyowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania
i przyspieszania, celowe jest posypaniezafej warstwy suchym piaskiem tamanym w
ilosci od 0,5 do 1,0 kg/fn Celowe jest te czasowe ograniczenie goikosci ruchu
pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h naokiet 1 do 3 dni (w zat@osci
od warunkéw atmosferycznych). Przed ugai@m znaku ograniczeniagatkosci ruchu
konieczne jest oczyszczenie jezdni znlych ziaren kruszywa gytego do posypywania)
przy wyciu szczotki mechanicznej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot

Ogllne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien uzySkeymagane:
-aprobaty techniczne na materialy i technagjaghbat,
-wyniki kontrolne bada materiatow,
oraz wykona sprawdzenie czasu rozpadu mieszanki mineralnossinej o skladzie
zgodnym z receptrobocz, z wyciem aktualnie stosowanych materiatéw.

6.3. Badania w czasie robo6t

W czasie rob6t naky wizualnie oceni&
a) warunki pogodowe, w tym nibwos¢ wystpienia opadu w ggu najbliszych
godzin,
b) czysta¢ istniegcej nawierzchni,
¢) jednorodné¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej
oraz kontrolowa ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednostowierzchni, co kade 30 ton
lub co kady petny zatadunek zasobnika.

W czasie ukladania mieszanki nglepobier& do specjalnie przygotowanych
pojemnikéw (pojemnéti 0,5 I) probki mieszanki przeznaczone do kontjeji skladu.
Nalezy pobier& 3 prébki mieszanki mineralno-emulsyjnej na dzi®boczy dla kadej
maszyny rozktadagej mieszang ale nie mniej ri jedrg problke na kade 40 ton
wbudowanej mieszanki. Probknalery pobierdg co najmniej z 3 miejsc do jednego
pojemnika. Masa prébki powinna wyné4$,5 kg.

Wykonary warstwe mieszanki mineralno-emulsyjnej nayesprawdzéa w zakresie:
wygladu zewntrznego, réwnéci, tekstury, uziarnienia i zawadm asfaltu, grubgci
warstwy.

Wyglad zewrtrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki enaino-
emulsyjnej po odparowaniu wody powinien wskaz§waa nasipujace, oceniane
makroskopowo, jej cechy:

a) jednorodné¢ powierzchni,

b) struktue szczelg w dolnej czsci warstwy,

c) tekstue szorstlg wytworzory z wystajicych ziarn kruszywa,
d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,
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e) szczelne paczenie gsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szezebrdble w
obrebie urzdzeir obcych.

Badanie réwnéci poprzecznej przeprowadzee sia pomog taty pomiarowej o
dtugdéci 4 m co najmniej w dwéch losowo wybranych miegdtaa hektometr, jeli jest to
przez Zamawiajcego wymagane, przy czymebbkas¢ nieréwndci nie mae by wieksza
niz w pierwotnej nawierzchni (podia).

Rowna¢ podiwzna i poprzeczna powinna spekhiwymagania OST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Szorstké¢ wykonanej warstwy mierzona efffokcscig tekstury powinna by
wieksza nk nawierzchni dotychczasowej. Jedynie w przypadkagtpliwych zaleca si
pomiar z uyciem przyczepki z blokowanym kotem. Pomiar wykansg przy pedkosci
60 km/h, po co najmniej 10 dniach od wykonania tveysrawierzchni.

Kontrole uziarnienia i zawartei asfaltu wykonuje si na prébkach pobranych w
czasie wbudowywania, metpcekstrakcji jak dla mieszanek mineralno-bitumicamnyta
goraco (przed badaniem prébkalery wysuszy do statej masy). Dopuszczalne odchytki w
sktadzie mieszanki w poréwnaniu do skladu projektnego nie powinny przekracza
wartasci podanych w tablicy 3, #azawarté¢ poszczegélnych sktadnikdw powinng si
miesci¢ w granicach podanych w tablicy 2.

Gruba¢ warstwy scieralnej mierzy s na drodze, w trakcie wykonywania tej
warstwy, postuguic si w tym celu przymiarem liniowynSredni wynik z 5-ciu pomiaréw
W miejscu wskazanym przez przedstawiciela Zamaw&gjo powinien b§ nie mniejszy od
najwickszego wymiaru ziarna mieszanki mineralnej i niekszy od 1,5 krotnii tego
wymiaru.

Srednia grubé& warstwy mae byt oceniona na podstawie ki wbudowanej
mieszanki mineralno-emulsyjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-@®00 ,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej.

W odniesieniu do warstwy wyréwnawczej jedngstbmiaru mae by¢ kilogram
wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej w nawibri.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagprojektows, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru,sljewszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.



D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno (typu ,slurry seal”) 15

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
-przygotowane podiee w zakresie uswgia uszkodze nawierzchni istniejcej
(podiaza), tj. ubytkow, wybojow, gkniec itp.,
-oczyszczone podie (istniepca nawierzchnia) z fmych ziaren, crstek,
zanieczyszczeobcych, pytdw oraz zastoisk wodnych i katu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platfoi podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuije:
-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
-oznakowanie robot,
-dostarczenie materiatéw i spta na budow,
-wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjrgjodnie z dokumentagj
projektows, SST i ewentualnie zaleceniamizymiera,
-pomiary i badania laboratoryjne,
-odtransportowanie spgtt z placu budowy.



