PRZEKROJ WSPORNIKA

skala 1:10
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M20 (zestaw) _ 1 szt
L=850 mm | .

- pref gwint. M20 L=850mm
\ - podktadka d=20mm (2x)

2

- nakretka szeSciokatna M20 (3x)

2096,0 kg/1000szt.
15,2 kg/1000szt.
63,7 kg/1000szt.

(3

T M20 kL. 8.8 (zestaw)

&

22538 kg/1000szt.
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M16 (zestaw) _m szt
=200 mm | .

1x 922mm

C 100
L=450 mm

1 szt.

2x 918mm

pt. 10x100

- pret gwint. M16 L=200mm

315,7 kg/1000szt.

- podktadka d=16mm (1x) 11,0 kg/1000szt.

- nakretka szeSciokatna M16 (2x)

33,7 kg/1000szt.

M16 kL. 8.8 (zestaw)

L=400 mm

1 szt.

2x $18mm

3604 kg/1000szt.

Prety wklejat na Zywiczny klej kotwiacy
w otwory ©18 gtebokosci min. 150 mm.
Otwory wyczyScic sprezonym powietrzem.

KONSTRUKCJA WSPORNIKA

URZADZEN OBCYCH
skala 1:10

UWAGA:

01. Wymiary wspornika zweryfikowa na budowie
i dostosowat do przebiegu rur ostonowych.
02. Zastosowat systemowe obejmy rur ostonowych
lub mocowania zapewniajace mozliwo$¢ przesuwu.
03. Wszystkie elementy nalezy obrobi i dopasowat zgodnie
z technologig spawania opracowang w wytwérni konstrukgji.
04. Przygotowanie elementdw do spawania (ukosowanie) powinno
by podane w projekcie technologii spawania.
Grubosci spoin (jesli nie podano na rysunku):
- czotowych:  1,0x gruboSE cienszego z taczonych elementdw
06. Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z SST.
07. Kolejnost montazu wspornika:
- wsunigcie na miejsce gotowej ramy z ksztattownikow nr 1
- montaz ksztattownika nr & i wstepny naciag $ruby nr 5
- mocowanie rur ostonowych
- ostateczny naciag $ruby nr 5
- demontaz istniejacych wspornikdw stalowych
08. Wsporniki nalezy zlokalizowat w rozstawie max 2,50 m
z przesunieciem wzgledem poprzecznic i istniejacych wspornikdw.
09. Konstrukcja wspornika powinna przylegat do dolnej krawedzi
dZwigara gtownego. Ewentalne obnizenie moze by¢ wykonane
w porozumieniu z Projektantem.
10. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonat zgodnie z SST.
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Zestawienie stali konstrukcyjnej dla jednego wspornika

2x $18mm
100 150 1x $22mm

.. .. .. Masa
NR _u_.N_M___M_.e crm____m_____.._mn ___M.m_n 1mb 1 element taczna
; [kg/m] [kgl [kg]

11 C 100 1100 1 10,60 11,60 1,60
12 C 100 450 1 10,60 [ %1 [N
2 pt. 10x100 400 1 7,85 3,14 314
3 pt. 10x75 5 2 5,89 0,45 0,90
A L 100x100x10 150 1 15,00 2,25 2,25
5 M20 (zestaw) 1 2,25 2,25
6 M16 (zestaw) 6 0,36 2,16
tacznie [kgl 21,07

Masa spoin (ok. 1,8% masy taczonych elementéw) [kgl 0,53

Masa catkowita stali konstrukcyjnej $235 [kgl 21,60
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WYKONAC 16 KOMPLETOW - PO 8 SZT. NA KAZDA STRONE MOSTU

RYSUNEK NIE JEST RYSUNKIEM WARSZTATOWYM
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